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同华矿机助力高端装备制造

打 造 石 墨 烯

新材料产业集群
中车大同公司轨道交通装备驶向国际市场

本报讯 （记者 曹飞） 今年以来，同煤集团云
冈矿紧盯煤炭市场形势，立足本矿实际，抓煤质，保市
场，强化管理措施，实现煤炭质量稳步提高。

该矿坚持实施“一队一策”“一月一测”全过程现场
质量控制，在工作过程中，紧盯回采工作面实际情况，根
据本矿采掘衔接实际，制定工作面配采方案及月度、季
度、年度煤质配采计划，确保井口原煤质量稳定；从原煤
入洗及商品煤装车抓煤质，确保出矿商品煤“每车必
优”，每天对入洗原煤、洗精煤选煤厂、运销站、煤质科化
验数据共享及时调整洗选工艺以及装车配煤方案；化煤
质化验和检测力度，严把“采、制、化”操作全过程质量
关，实施动态监测分析和跟踪管理，准确提供化验数据，
确保化验数据准确有效达标，努力实现效益最大化。

云冈矿通过严格的煤质管理，上半年圆满完成
集团公司煤质计划指标，煤质增收达到了 115 万余
元，为企业节支增收作出贡献。

本报讯 （记者 尚丽） 昨日，记
者从山西大唐国际云冈热电有限责任公
司了解到，经历了对供暖系统全方位的

“体检”和“会诊”，该公司供暖设备正在
以最好的状态全力迎接供暖季的来临，
让广大市民感受到“大唐牌”的温暖。

早在上一轮供暖季结束后，该公
司随即启动系统“诊疗”方案，对供暖
系统、设备进行了全面的“体检”，对缺
陷、病因进行全面的梳理记录，第一时
间集中“治疗”，并先后完成了对热网
加热器保养、热网疏水泵备用等检修

项目，利用设备升级实现供热的增容
扩容，有效提升了设备的“健康”水平，
确保设备能够以最优状态迎接新一轮
供暖季的到来。

面对已经到来的供暖季，该公司
提前制定了工作方案，成立了专项工
作 组 ，并 开 展 了 应 急 演 练 ，全 面 加 强
巡 检 及 缺 陷 治 理 工 作 ，对 架 空 管 道 、
供 气 管 道 加 强 巡 检 力 度 、频 次 ，确 保
所有供暖设备处于“即开即用”状态，
全 力 以 赴 迎 接 寒 冬 季 大 负 荷 发 电 供
暖的挑战。

云冈热电公司全力以赴保供暖

云冈矿抓煤质促增收

本报讯 （记者 曹飞） 为进一
步增强辖区居民节能减排意识，引导
居民积极参与保护环境的行动中来，
日前，平城区开源街街道办事处民富
社区开展了节能宣传活动。

在活动中，志愿者和社区工作人
员向居民详细讲解了保护环境的重要
性，并通过发放宣传资料、张贴宣传海

报、赠送手提袋等方式，向居民宣传节
约用水、用电小窍门、垃圾分类和低碳
环保等知识，呼吁大家节约能源，以实
际行动践行低碳生活。

居民王先生说：“通过志愿者为我
普及的知识，我以后要尽量少用一次性
餐具，少用塑料袋，上街买菜尽量使用
环保手提袋，为保护环境出一份力。”

社区宣传节能 居民受益颇多

据了解，被誉为“黑金”和“新材料之
王”的石墨烯，被广泛用作耐火材料、热
金属成型材料、导电材料、环境保护材
料、防辐射材料、军工和航空航天材料
等，是目前世界上最薄、最坚硬、导电性
最好的纳米材料。大同石墨资源优质丰
富，独具特色。2019 年 12 月 23 日，在氢
都大同新能源产业城的石墨烯+新材料
储能产业园内，国内首条石墨烯粉体物
理催化法生产线运行。该项目致力于打
造石墨烯+新材料全产业链研发和生产
基地，形成创新链和产业链深度融合。
建成投产后，可年产 4G 高性能锂离子电
池、1.5 万吨高性能磷酸铁锂正极材料、
8000 吨高性能纳米碳负极材料、60 吨首
创干式物理催化法石墨烯粉体、5000 吨
微孔铜箔铝箔以及 600 万平米石墨烯远
红外发热浆料、电热膜、电暖画、电供暖、
可穿戴理疗等产品，可实现年产值 100 亿
元，解决就业 5000 余人。

从 2012 年起，中车大同公司陆续向白俄罗
斯铁路投入中白货运 1 型电力机车。机车凭借
领先的科技、成熟的设计，逐渐成为该国核心牵

引动力，在连接东西欧铁路物贸以及白俄罗斯国
内铁路运输中发挥了重要作用。其间，机车战胜
过东欧罕见的暴风雪，也成功挑战了零下 40℃的

极寒天气，始终保持着良好的运
营状态。

从 2019 年开始，中白货运 2
型货运电力机车正式担当起多趟
欧洲国际列车在白俄罗斯境内的
牵引任务。中白货运 2 型电力机
车由中车大同公司自主研制，是
我国首个连续向欧洲市场提供高
端大功率电力机车的出口项目。
2017 年，该型机车顺利拿到了“欧
亚签证”（EAC 铁路机车车辆安
全规范认证），能够在欧亚经济联
盟成员国境内实现无障碍跨国联
运。凭借强劲的马力、优异的性
能，尤其是在高寒、雨雪等极端天
气下始终保持良好的运营状态，
中白货运 2 型电力机车成功担当
国际列车的牵引重任。

图为中车大同公司中白 I 型
货运电力机车在白俄罗斯巴拉诺
维奇机务段进行日常保养。

在刚刚过去的 2020 年山西省科
技周活动聚焦“六新”对接会上，山西
太钢不锈钢精密带钢有限公司与大
同新研氢能源科技有限公司现场签
订战略合作协议，双方将在高精密氢
燃料电堆金属双极板的不锈钢基材
开发和推广方面展开合作。大同新
研主要研发和生产金属极板燃料电
池电堆、系统、测试台等，同时进行氢
能燃料电池汽车的示范运行。该公

司响应山西省委省政府“能源革命”
的号召，致力于推动山西省氢能和燃
料电池产业发展进程，立志打造全国
一流的燃料电池技术研发中心和产
品生产运营基地。双方形成战略合
作关系，是深入贯彻落实习近平总书
记视察山西重要讲话重要指示的重
要实践，必将在新技术新材料上合作
共赢实现发展，为推动产业升级、科
技进步贡献力量。

大同市同华矿机制造有限责任公司坐
落于大同经济技术开发区装备制造园区
内。公司注重企业文化建设，树立“精益求
精，执着进取”的企业精神，提倡团队合作，
注重科技创新，培养了一支技术精湛、作风
严谨、追求一流的职工队伍。

不久前，同华矿机与沈煤集团达成战
略合作协议，双方将依托沈煤丰富的人力
资源、同华矿机在煤机制造领域的高质量
产品，共同进行机械化煤矿托管开采。同
华矿机制造有限责任公司专门从事煤机
制造，经过十多年的发展，已经成长为该
领域优秀的装备制造企业。携带自己生
产的设备，入驻托管机械化煤矿开采，不
仅仅解决设备价格高的问题，后续维修条
件更是得天独厚。而煤炭开采技术人员
工人则由沈煤集团来解决。该公司负责
人说：“这是一条煤炭开采的新路子，不仅
仅能够解决现代化煤矿煤机消耗问题，降
低 采 煤 成 本 ，而 且 可 以 拓 宽 煤 机 销 售 渠
道，解决大量人员就业。”

本 报 讯 （记 者 尚丽） 昨 日 ，
记者从市能源局获悉，今年，我市将继
续推进“煤改电”改造工程，将有 16670
用户享受“煤改电”带来的温暖。

据 了 解 ，今 年 清 洁 取 暖 全 市 总 改
造户数 130488 户，其中集中供热 63953
户，“煤改电”16670 万户，生物质 49865
户。“煤改电”工程在电能替代、清洁空

气、提高居民幸福指数等方面优势明
显，是中央大力支持和鼓励的一项重
要惠民政策，为了让“大同蓝”成为常
态，我市自 2016 年开始“煤改电”改造
工 程 ，截 至 2019 年 ，“ 煤 改 电 ”用 户 达
22060 户。

今 年 16670 户 的“煤 改 电 ”任 务 都
在农村实施完成，各县区在确村确户

时，紧紧围绕乡村振兴工程，选择相对
集中的示范村、整治村以及移民新村
实 施 。 市 能 源 局 将 充 分 发 挥 牵 头 作
用，积极协调，统筹安排，详细部署，及
时出台工作方案，建立规范有序的工
作机制，加强各环节衔接，及时跟踪检
查指导“煤改电”工作，实施全过程监
督管理，确保公开、公平、公正。在确

保民生取暖安全、用电安全的前提下，
有 序 推 进“ 煤 改 电 ”取 暖 工 作 顺 利 进
行。每户每个取暖季最高补贴电量 1.2
万千瓦时，采暖期给与用户用电每千
瓦时 0.2 元的运行补贴，超出部分由用
户自行承担。补贴后，“煤改电”农户
采暖季电采暖用电度电价格为 0.0862
元/度。

今年我市新增“煤改电”16670户

本 报 讯 （记 者 张 世 敬）
记者近日从启迪大同新能源产业
创新中心了解到，继完成“启迪之
星”孵化器、能源大厦的建设后，目
前 ，该 中 心 又 引 进 了 特 斯 拉 充 电
站、云话科技“智能机器人”和“智
慧路桥”两大项目，努力打造高科
技发展的集成平台。

由启迪大同新能源产业创新中
心打造的山西启迪科技园，依托启
迪全球创新网络、科技产业集群、垂
直孵化平台等优势资源，重点发展
科技、金融、互联网、文创等新经济
产业，同时积极推动前沿科技成果
转化，打造以零碳能源项目投资、建

设、运营为主体的全国性重大业态
创新平台。据启迪科技园工作人员
介绍，截至去年，特斯拉超级充电站
已覆盖中国140余座城市，超级充电
桩数量已突破 2300个，而特斯拉汽
车（北京）有限公司充电站项目已于
近期正式入驻山西启迪科技园，这
些充电桩将为我市的特斯拉汽车提
供快速充电服务。启迪科技园工作
人员表示，云话科技“智能机器人”

“智慧路桥”项目是上海云话科技
有限公司“智慧城市大脑”的重要
组成部分，这是云话科技基于多年
来在城市管理、社区服务、大数据
分析、人工智能、可视化展示及互

动等方面的技术和经验积累，面向
“智慧社会”的建设需求，逐步打造
的城市精细化、智慧化管理的工作
平台。“云话科技‘智能机器人’是基
于智能机器人和深度业务场景打
造的全智能一体化服务终端，以智
能机器人为硬件基础，搭载多传感
器融合感知系统，深度挖掘政务大
厅、银行厅堂、社区中心、党建服务
中心等多领域场景，实现能接待、
能汇报、能办事、能咨询、能宣传、能
管理的服务目标，力求为被服务者
提供高质量服务。”科技园的一位
工作人员展示了如何与“智能机器
人”对话和沟通。

本 报 讯 （记 者 韩云峰 通 讯
员 蒋维） 10 月 14 日，中车大同公司
完成了氢燃料电池混合动力机车“大
脑”——控制系统相关软件的开发工作，
并顺利通过第一阶段调试，这标志着中
车大同公司在氢燃料机车研制领域取得
重要突破。

氢燃料电池混合动力机车是中车大
同公司结合绿色、智能、高效的电力机车
研发新理念，深度发力新兴技术的代表
产品，也是氢燃料电池系统首次在机车
领域的应用。控制系统作为机车的“大
脑”，肩负着车辆整体控制功能的实现，
是机车安全运营和智能化操作的中枢

“指挥者”。
在该项系统软件的自主开发过程

中，中车大同公司技术人员紧跟行业科
技发展方向，顺利完成了控制系统网络
架构的搭建等多项关键技术的开发调
试，并同步开展了工艺准备工作。氢燃
料电池混合动力机车“大脑”的成功开
发，标志着中车大同公司在机车领域拥

有了自己的研发技术，为今后地铁、城轨
等车辆项目的独立研发奠定了基础。

氢燃料电池混合动力机车具有绿色
环保和节能高效的性能优势。其机车动
力系统通过氢氧反应产生电能为机车提
供动力支撑，排出物只有水，且各系统都
采取了主动降噪措施，大幅降低了对环
境的影响。同时，氢燃料电池的能量转
换效率高于传统内燃机组，且能够吸收
制动回馈能量，可通过制定合理的能量
管理策略，实现最优的能量输出。可以
说氢燃料电池混合动力机车实现了继内
燃机组与锂电池组组成的混合动力之后
又一新的重大技术跨越，是解决未来能
源短缺的一项有效措施。

近年来，中车大同公司深度发力新
兴技术。作为驻地央企，中车大同公司
牢牢把握“创新发展”工作总目标，坚持
能源技术创新驱动，聚焦行业一流，争
当全省能源革命排头兵，助力大同市氢
能产业生态完善，开启轨道交通装备领
域的“绿色革命”。

特斯拉云话科技落户启迪科技园
中 车 大 同 公 司 完 成

氢燃料机车“大脑”开发

新荣区堡
子湾乡得胜堡
村以古堡为依
托 ，在 乡 村 旅
游 上 做 文 章 ，
全方位打造以
古 堡 山 峦 田
园 、乡 土 乡 情
为核心的乡村
旅游。村内安
装的太阳能路
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积 广 ，也 为 乡
村旅游增添了
魅力。

本报记者
戎禹仁摄

本报讯 （记者 李明璇） 作为大同经开区装
备制造产业园重点项目，卡本泰供暖系统项目自开
工以来，在加快配套基础设施建设的同时，加大研发
力度，加强核心技术攻关，力争早投产、早达效。

Cobontec(卡本泰)供暖系统项目投资主体是山
西凯翔凯宇科技有限公司，总投资 7.6 亿元，项目建
成后将年产 1500 万延米 Cobontec(卡本泰)电热膜，
预计可实现年销售收入 7 亿元。据介绍，该项目将
依托电取暖与红外线供暖行业的关性技术突破，致
力于提供一种新型、健康的供暖方式。对流系统（如
热水供暖）的原理是先使空气加热，而后物体加热。
卡本泰供暖系统则是利用红外波将能量传送，使室
内的墙体、地板、天花板加热，再由实物将温暖传递
给周围的空气，热度在房屋内均匀分布。卡本泰供
暖系统属节能、低耗、减排产品，可投用于家庭住宅、
工业用房、餐厅酒店、医学中心等，替代或补充现有
室内供暖系统，有效减少二氧化碳、二氧化硫、氮氧
化物排放，降低原材料消耗，助力秋冬季大气污染防
治，推动生态环境进一步改善。

卡本泰供暖系统项目加快推进


